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Das Rundschleifen ist im Rahmen der industriellen
Fertigung eines der wichtigsten Schleifverfahren.
Es ist von auBerordentlicher Bedeutung, weil viele
vorgedrehte Komponenten und Produkte entweder Alle Rundschleifoperationen lassen sich in drei Varianten
endbearbeitet oder in ihrem AuBendurchmesser auf unterteilen:

MaB verkleinert werden miissen.

THELEICO Schleifscheiben sind ausgehend von den
hohen Anforderungen in besonderer Weise hierfiir
geeignet. Das Rundschleifen er6ffnet im Fertigungs-
prozess technischer Komponenten vielen Herstellern
universelle Méglichkeiten. Die Vielfalt der Anwendun-
gen erstreckt sich liber die verschiedensten Branchen
und Industriezweige: Automobil- und Zulieferindustrie,
Fahrzeugbau, Maschinen- und Anlagenbau, GieBerei-
wesen und Walzwerke, Papier- und Druckindustrie,
Metallverarbeitung, Glasindustrie, Kunststoff- und
Gummiverarbeitung.

® AuBenrundschleifen zwischen Spitzen
® AuBenrundschleifen, spitzenlos (centerless)
® Innenrundschleifen

Schleifverfahren und Anwendungen
Der Einsatz des Rundschleifens hat zwei wichtige Ziele:

® Makro-Geometrie erzeugen (Form- und Lagetoleranzen)
® Mikro-Geometrie erzielen (Oberflachengute)

AuBenrundschleifen zwischen Spitzen pin form nr. 1, 5,7, 20, 120

Anwendungsbereich Spezifikation der Schleifscheibe
Werkstoff Legierung Harte Vorschliff und Fertigschliff Feinschliff
2 < 500 mm 2 > 500 mm
Stahl unlegiert und ungehartet 33A 60-3 ) 6V 33A 543 K6V
niedriglegiert gehartet 40A 60-3 1 7 V 40A 60-3 ) 6 V 40A 150-1 1 7 V
hochlegiert ungehartet 46A 80-9 110 V. 46A 80-0 110 V. 40A 150-11 7 V
Hse niss. £ gehirtet 85C 80-0 H11 V 85C 150-1 H10 V
27A 80-0 G10 VM 85C 180-2 L 4 B
Hartchrom 42A 60-31 7V 40A 120-0 F11 V
Hartmetall 85C100-0 F11 V.  85C 80-0 F11 V
Grauguss (GG), Spharoguss (GGG), Hartguss 85C 60-3 110 V. 85C 54-1 110 V
Verschlei3feste Auftragungen (z. B. flammaufgespritzt) 85C 60-3 H11 V
Leicht- und Buntmetall (z. B. Aluminium, Kupfer, Bronze) 89C 54-3 H12 V
Gummi-Bezlige 47A 60-0 H13 V
PU-Bezlge (warmeempfindlich) 89C 60-9 E13 V 89C 120-2 F13 V




Innerhalb dieser Varianten unterscheidet man zwischen
dem Langs- und Einstechschleifen. Die Geometrie des
Werkstuckes entscheidet Uber die Verfahrensweise.

Die fur diesen Schleifprozess notwendigen Maschinen
haben einen mehr oder weniger hohen Automatisie-
rungsgrad, der von den Erfordernissen des Gesamt-
prozesses abhangt. Einige Beispiele fur Maschinentypen
und typische Anwendungen sind:

® Universal-Rundschleifmaschinen far
Einzel- und Kleinserienfertigung
Produktions-Rundschleifmaschinen fur
die Serien- und Massenfertigung
Innenrund-/AuBenrund-
Simultanschleifmaschinen
Nockenform-Schleifmaschine

Variationen und Qualitats-Kriterien der

THELEICO Schleifscheiben
THELEICO Schleifscheiben decken die ganze Bandbreite
der Anwendungen ab. Ausgehend von Standard-
Qualitaten in punkto Geometrie und Zusammensetzung,
die werkstoff- und aufgabenbezogen eingesetzt werden,
kénnen maBgeschneiderte Scheibenqualitaten fur die
individuelle Schleifoperation gefertigt werden.

Fur die Zusammensetzung der Schleifscheiben dienen als
Rohstoffe alle Korund- und Siliziumkarbid-Schleifmittel
aus dem weiten Angebotsspektrum von THELEICO:

® Normalkorund, Halbedelkorund,
® Edelkorund (wei3/rosa/rubinrot),
Einkristallkorund, Zirkon-Korund

Kurbelwellen-Schleifmaschinen
Polygon- und Unrundschleifmaschinen
Walzenschleifmaschinen
Walzlager-Schleifmaschinen
Sonderschleifmaschinen

® Sinterkorund
@ Siliziumkarbid (dunkel/grin)
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AuBenrundschleifen, spitzenlos (centerless) o formnr. 1,57

Stahl unlegiert und ungehartet 10A 60-3 M6 V 33A 469 P 4 B
niedriglegiert gehértet 33A 60-3 L 6 V 33A 54-3 N5 V
hochlegiert ungehartet 42A 54-3 M5 V 45A 60-3 M5 V
ﬁg; 0% gehartet 40A 603 K7 V 45A 603 K5 V
rost- und saurebestandig (VA) 85C 809 L 5 V 85C 60-3 L 5 V

Hartchrom 45A 60-3 L 5 V 45A 60-3 M5 V

Grauguss (GG) 85C 60-3 L 5 V 85C 46-1 K5 V

Spharoguss (GGG) 40A 603 L 5 V 40A 543 L 5 V

Leicht- und Buntmetall (z. B. Aluminium, Kupfer, Bronze) 85A 80-2 111 V 85C 54-2 J11 V

Gummi-Bezlge 47A 60-2 112 V

PU-Bezlge (warmeempfindlich) 89C 80-9 G12 V

Regelscheiben 10A 100-9 Q 2 B




THELEICO liefert alle verfahrensrelevanten 1SO Schleif- Mit Zunahme dieser Kennwerte mussen ausgehend

korperformen mit Umfangsgeschwindigkeiten von Normalkorund die Anteile in Richtung Edel- und
bis zu 100 m* und einem AuBendurchmesser von Einkristallkorund, bis hin zum Sinterkorund erhéht
max. 1100 mm. Beim Rundschleifen kommen vor allem werden.

keramisch gebundene Schleifscheiben wegen der Die Festlegung der benétigten Qualitaten basiert
besseren Profilhaltigkeit und der Erzielung definierter auf jahrzehntelangen Erfahrungen der THELEICO
Oberflachen zum Einsatz. Kunstharz gebundene Anwendungstechnik, die positive Schleifergebnisse
Schleifscheiben werden dagegen zum Erzielen feinster als Grundlage fur die Festlegung neuer, optimierter
Oberflachen eingesetzt. Qualitaten nutzt.

Die Schleifmittel-Mixtur hangt im Wesentlichen von den Der Optimierung der Schleifprozesse wird besondere
zu bearbeitenden Werkstoffen ab. Bei Stahl-Werkstoffen Beachtung geschenkt, weil das Fertigungsschleifen
sind hierfur die Legierungsbestandteile, der VergUtungs- unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten kostengunstig
grad und die Materialharte ausschlaggebend. und effizient erfolgen muss.
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Innenrundschleifen binrormnr 1, 5

Stahl universell 40A 54-3 | 8 V
unlegiert und ungehartet 40A 543 J 7 V
niedriglegiert -

gehartet 40A 54-3 | 8 V
24A 54-0 | 7 VM
hochlegiert ungehartet 46A 609 110 V
Cr>6% 26A 60-9 110 VM
HSS, HSS-E u
gehartet 85C 54-1 H10 V
26A 46-9 110 VM
rost- und saurebestandig (VA) 85C 54-1 H10 V

Hartchrom 42A 601 1 7 V

Grauguss (GG) 85C 54-1 H10 V

Spharoguss (GGG) 46A 609 110 V

Leicht- und Buntmetall (z. B. Aluminium, Kupfer, Bronze) 85C 60-0 H11 V

Sprechen
Sie uns an!
®

THELEICO Schleiftechnik
GmbH & Co. KG
LagerstraBe 3-5

D-59872 Meschede

Postfach 1554

D-59855 Meschede

Tel. +49 (0) 291/9901-0
Fax +49 (0) 291/9901-28
info@theleico.de
www.theleico.de





